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2500 —
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1 oo o ! - scarico _ i
2200 g o s 7 : Manufatto di - Legenda Scarico e aggottamento
21800 + — B H - I - - scarico IMPIANTO TUBAZIONI
o e e
21600 T | e 0 1 I O S B B e m Colore Descrizione Descrizione
21400 1 il

KEY PLAN

) GIULIO CESARE

GN2

@5
PT2
PGC
FSG
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Q

S

2

o

<

%

>

Q

o

R
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2100 +

Da confermare in T - —
PS1 PE;Z PS3 B o p S

20800 fase di progettazione

esecutiva ,
206.00 -+ 1

2000 —+

198.00

196.00 -

194.00

192.00

190.0

188.00

186.00

184.00 —+

182.00 —+

=
204.00
202.00

PP1 PP2 PP3

PP1-PP2

Portata: 50.4 m®h
Prevalenza: 318 kPa
PP3

Portata: 19.8 m®h
Prevalenza: 326 kPa

PP1-PP2

Portata: 50.4 m3/h
Prevalenza: 335 kPa
PP3

Portata: 19.8 m%/h
Prevalenza: 338 kPa

PP1

PP1-PP2

Portata: 50.4 m3h
Prevalenza: 357 kPa
PP3

Portata: 19.8 m3h
Prevalenza: 360 kPa

74
PP2  PP3

Bl

PS3

(R

PP1

| PP1-PP2

| Portata: 50.4 m3h
Prevalenza: 330 kPa
PP3

Portata: 19.8 m®h
Prevalenza: 332 kPa

180.0

PP1 PP2 PP3

S— L

\\\\:::\::::\::::?\ ks - j\@ - e T il — | B N :::w ‘ . //::::;:; \\\::::\:::\I::

: : ﬂ 1 == ¢ ;;\;;(9 1 . ] - i | |

: T _ - \ / | AL
1 ;

T ) /,,/;»"(’3/// = /::/://// 1 4 4 o \'——r::\::\:\,,,\ N xxh&""**——x,;, ) \\:\::::\\,,\\ //::;:’// C '/""i':;' 7T . o :::\:\ - @ @ @
o \:::\:\ N S P - ///—jjj::/"”'/ Ll e \:::;:\—\,,\ \\"\'—:::::\\ N //;;// N I e Q \\\:::::\\ N

D@

PS1 PS2 PS3

nei pozzi.

PP3:

Elettropompa sommergibile trituratrice per
acque di scarico nei pozzi.

PS1-PS2:

Elettropompe sommergibili per acque di scarico
di stazione.

PS3:

NUMERO SEZIONE

INIZIO

PT1 PCB

POLITECNICO

\
PPO

PASTRENGO

\
PPA

PORTA NUOVA

\
PPN

CARLO ALBERTO

MOLE GIARDINI REALI

| |
EMO PMO

|
VERONA

PVR

Elettropompa sommergibile trituratrice per
acque di scarico di stazione.

TZ Valvola di non ritorno.

Valvola a farfalla di sezionamento in ghisa tipo
wafer PN16.

Nota: Per le caratteristiche delle singole pompe fare riferimento agli elaborati di stazione.

DISTANZE PROGRESSIVE

\
5+800.00

5+906.81 5+915.82

\
5+993.04

\
6+805.94
L

\
7+415.42
!

\
8+536.85
L

\ \
9+926.33 10+034.19
L L

\
10+524.24
L

10+87?.70
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244.00

242.00

240.0

238.00

236.00

234.00

232.00

230.0

228.00

226.00

224.00

222.00

220.0

218.00

216.00 —+

214.00

Manufatto di
scarico

Manufatto di

scarico

Manufatto di

scarico

Manufatto di
scarico

Manufatto di

scarico

1

1

Manufatto di
scarico

Manufatto di
scarico

Manufatto di
scarico
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Deposito — Officina Rebaudengo

MINISTERO
DELLE INFRASTRUTTURE E DELLA MOBILITA SOSTENIBILI
STRUTTURA TECNICA DI MISSIONE

* Mims

COMUNE DI TORINO

% CITTA DI TORINO

METROPOLITANA AUTOMATICA DI TORINO
LINEA 2 - TRATTA POLITECNICO - REBAUDENGO

PROGETTAZIONE DEFINITIVA

Lotto Costruttivo 1: Rebaudengo - Bologna

PROGETTO DEFINITIVO

PROGETTAZIONE infrastrutture per la mobilita |

Responsabile integrazione '
discipline specialistiche

DIRETTORE INFIRA.TO
1L PROGETTISTA "u INFRATRASPORTLTO S.r.l.

Sl ] _ |

IMPIANTI NON DI SISTEMA - GALLERIA
IMPIANTO DI SCARICO E AGGOTTAMENTO
SCHEMA GENERALE

2100 +

-

L

> —
;

PS3 % T
T Ing. R. Crova Ing. F. Azzarone
Ordine degli Ingegneri Ordine degli Ingegneri
della Provincia di Torino della Provincia di Torino
@ @ @ n. 6038S n. 12287)

208.00 -+ —

PS1 PS2 PS3

206.00 + e B

204.00

o _— [ 7/,,,,,r—————*"””’””/7//// N B o — : - ELABORATO REV.

SCALA DATA

20200 -+ e - _— r% r4 pd ~_ - - int.  est.

o | ) — e | | | — SIM MANAGER Geom. L Diccrd MTL2T1A1D{IIsGooKoo1 |0 [ 2 [ - | o4/10/2023
19800 + S s e co— o o ::;;j:il:;::// T —

AGGIORNAMENTI Fg. 1 a1
196.00 T e e e T T e

3 REV. DESCRIZIONE DATA REDATTO |CONTROL.| APPROV. | VISTO

19400 —+ B /::;;;:iii/ TBM

188.00

186.00

184.00

182.00

180.0

NUMERO SEZIONE

DISTANZE PROGRESSIVE

19200 -+
190.0 1

PP1-PP2

Ada

Portata: 50.4 m3h
Prevalenza: 321 kPa
PP3

Portata: 19.8 m%/h

PP1 PP2 PP3

Prevalenza: 324 kPa

g
A

PS1

o)

PS1

PS2

PS3

|
PVR

NOVARA

PNO

BOLOGNA

CIMAROSA/TABACCHI

PCO

S.GIOVANNI

PSG

GIULIO CESARE

PGC

|
REBAUDENGO

|
FINE

\
10+879.70
L

11+249.76
L

\
11+607.79
!

11+885.99
L

12+074.00
L

12

—
+326.96 12+342.76
L

13+397.59
L

13+902.27
\

14+431.34
L

\
14+916.75
\

\
15+472.03
!

9
l|1—|

0 EMISSIONE 31/03/2022 PVA AGH FAZ RCR

@ @ 1 Emissione finale a seguito di verifica preventiva 05/07/2023 PVA FAZ FAZ RCR

2 Emissione finale a seguito di verifica preventiva

04/10/2023 PVA FAZ FAZ RCR

STAZIONE APPALTANTE

LOTTO1 | CARTELLA | 12.4 | 6 |MTL2T1AID  1ISGOOKO0O1 DIRETTORE DI DIVISIONE

INFRASTRUTTURE E MOBILITA

Impianto di aggottamento - Schema di linea

Ing. R. Bertasio

RESPONSABILE UNICO DEL PROCEDIMENTO

Ing. A. Strozziero
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