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S /T PN 12316, STAFFE 212/20 S /T P 12516, STAFFE 312/20 MAGRONE C12/15 N
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4 4 ¥l P sp. 8mm 3 CORDOLI MICROPALI C25/30
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335 1[ 45 1Lg; o5 N 335 1[ 45 1[1 5195 ) Diametro massimo aggregati: 25 mm
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A | | za:
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SEZIONE TIPO - SCHEMA A SEZIONE TIPO - SCHEMA B
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-1.00 H ——D2{1>12 m)=TUBO &355,6 sp. 10 mm -1.00 NOTE GENERALI:
2 \ _____________ !i - < \ _______________ L 17 1. Tutte le dimensioni indicate sono espresse in cm., salvo diversamente espresso
i : 2. Le quote altimetriche sono espresse in metri e si riferiscono alle quote relative rispetto al livello stradale.
33.5 1&, 33.5 ’|L 3. Per i valori di incidenza fare riferimento alle tavole di carpenteria.
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